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1. OGGETTO DEL DISCIPLINARE 
 

Costituiscono oggetto del presente Disciplinare le norme e le specifiche regolanti la 
fornitura delle apparecchiature idrauliche previste nell’ambito del presente progetto 
esecutivo relativo  ai lavori di manutenzione straordinaria della rete irrigua della Conca del 
fiume Delia alimentata dalla diga Trinità. 

2. APPARECCHIATURE PREVISTE 
 

Le apparecchiature oggetto del presente disciplinare sono quelle indicate negli allegati 
grafici del citato progetto, ed in particolare: 
 
• valvole a farfalla motorizzate per sezionamento ed intercettazione; 
• valvole a farfalla manuali per sezionamento ed intercettazione; 
• misuratori di portata ad induzione elettromagnetica; 
• valvola idraulica di regolazione di portata a comando elettrico 
• sistema di Telecomando e Telecontrollo; 
• idrovalvola controllo di livello di tipo modulante con controllo portata; 
• sfiati a tre funzioni Ventex; 
• saracinesca di scarico; 
• giunti di smontaggio; 
• giunti intermateriale. 

3. NORME DI RIFERIMENTO PER QUANTO ATTIENE AI MATERIALI 
 

La Ditta fornitrice per quanto attiene alla designazione dei materiali delle 
apparecchiature idrauliche e delle loro caratteristiche è tenuta ad attenersi alle Norme edite 
dall’Ente Italiano di Unificazione (UNI) che vengono qui di seguito richiamate per i 
materiali più frequentemente impiegati per la costruzione delle apparecchiature idrauliche: 
 
− per la ghisa grigia         UNI  5007-63  
− per la ghisa sferoidale            UNI  4544-74 
− per l’acciaio strutturale          UNI  7070-72 
(profilati e lamiere) 
− per l’acciaio fuso                 UNI  3158-68 
− per l’acciaio legato bonificato    UNI  5373-70  e UNI 5332-64 
− per gli acciai inossidabili        UNI  6900-71 
− per il bronzo                      UNI  7013-72 
− per lega di ottone al piombo       UNI  5005-7-65 
− per bronzo all’alluminio           UNI  5273-5 
              (cuproleghe) 
 

Nel caso sussista la necessità di impiego di materiali non unificati, la Ditta ne 
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specificherà dettagliatamente le caratteristiche da sottoporre alla D.L.. 
 

Nel caso inoltre che vengano impiegati materiali unificati secondo normative straniere, 
la Ditta preciserà i materiali unificati UNI più simili dal punto di vista della composizione 
chimico-fisica e delle caratteristiche tecnologiche e meccaniche allegando estratti delle 
normative adottate per i materiali interessati. 

4. NORME DI RIFERIMENTO PER QUANTO ATTIENE ALLA COSTRUZIONE 
ED ACCETTAZIONE 

 
 Le apparecchiature installate dovranno essere in tutto corrispondenti alle Normative 
Vigenti in materia; in modo esemplificativo ma non esaustivo si riportano in seguito alcune 
delle principali normative che regolamentano tali apparecchiature. 
 
 Per quanto attiene alle flange la Ditta fornitrice si atterrà alla UNI 2223 e, ad 
integrazione delle parti mancanti nelle predette norme e comunque per le parti non in 
contrasto con le stesse, alle norme internazionali ISO n. 2084 (Flange per tubi di uso 
generale - Serie metrica - Dimensioni) ed alle ISO 2531 ora UNI - ISO 2531/1981. 
 
 Per quanto attiene alle condizioni generali ed al collaudo la Ditta si atterrà alle norme 
UNI 6884-71 (Valvole di intercettazione e regolazione fluidi in impianti terrestri - Norme 
per l’ordinazione ed il collaudo). Ad integrazione di dette norme in relazione alle prove di 
tenuta e comunque per tutte le parti non in contrasto con le norme UNI citate si farà 
riferimento alle Norme Internazionali ISO n. 5208 (Rubinetteria industriale - Prove sotto 
pressione delle apparecchiature di rubinetteria). 
 
 In particolare in ottemperanza alle Norme citate nel precedente capoverso sul corpo 
delle apparecchiature, devono essere ricavati per fusione o impressi in modo leggibile 
almeno le seguenti indicazioni: 
− nome del costruttore o marchio di fabbrica 
− diametro nominale  
− pressione nominale 
− sigla indicante il materiale del corpo 
− verso del flusso 
 
 Per quanto attiene al dimensionamento dei riduttori, per le parti non in contrasto a 
quanto esposto nel presente disciplinare, si farà riferimento alle norme AGMA (American 
Gear Manufacturers Association). 
 
 Per i misuratori di portata si richiamano le seguenti norme : UNI 2324, UNI 2325, UNI 
2326, UNI 2327, UNI 2328, UNI 2329, UNI 2330, UNI 6894.  
 
 Per quanto attiene al grado di protezione dei riduttori ed agli accessori elettrici si 
richiamano le seguenti norme: 
− per la protezione le raccomandazioni IEC 144 
− per i motori elettrici le norme UNEL 13115, le raccomandazioni IEC 75, le norme CEI 
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2.3 fascicolo 355 
− per i contatori le norme CEI: norme 17.7 fascicolo 337; norme 11.8 fascicolo 176; 

norme 11.8 V2 fascicolo 547;  norme 11.8 fascicolo 492 e le raccomandazioni IEC 158-
1 e 158-1B. 

5. PRESCRIZIONE DI TIPO GENERALE 
 
 Le apparecchiature idrauliche in oggetto saranno ubicate nei vari manufatti previsti nel 
progetto citato. 
 In linea generale tutte le apparecchiature di manovra richieste dovranno essere adatte a 
frequenti manovre e garantire la perfetta tenuta anche dopo lungo uso con acque destinate 
ad uso irriguo aventi una temperatura massima di 40 gradi centigradi. 
 
 TUTTI GLI ORGANI DI SEZIONAMENTO E REGOLAZIONE DOVRANNO 
CONSENTIRE UNA DURATA DELLA MANOVRA DALLO STATO DI APERTURA 
TOTALE ALLA CHIUSURA COMPLETA NON INFERIORE A 900 SECONDI (15 
MINUTI). 
 
 Se non diversamente specificato, tutte le valvole devono intendersi fornite con estremità 
flangiate corrispondenti al diametro della condotta e dimensionate per la pressione 
nominale specificata per le varie apparecchiature; dovrà essere comunque specificata la 
foratura delle flange e le altre caratteristiche secondo le norme UNI. 
 
 Il dimensionamento statico delle apparecchiature terrà conto delle sollecitazioni dovute 
alla pressione in condizioni idrostatiche con riferimento al massimo livello della Diga 
Trinità per la Condotta Primaria I, della vasca Baglio elefante per la Condotta Primaria IV, 
e della vasca a quota 100 m per tutte le altre, delle sollecitazioni di moto vario pari ad una 
sovrapressione di 3 bar ed un valore di accelerazione pari a 3 m/s × s in condizioni 
sismiche. 

6. DOCUMENTAZIONE TECNICA 
 

La Ditta, prima della fornitura, dovrà presentare i seguenti elaborati tecnici per il 
benestare della Direzione Lavori: 
 
1) Relazione tecnica dettagliata in lingua italiana, relativa a tutte le apparecchiature 

oggetto del presente disciplinare, con la descrizione delle modalità di funzionamento 
degli apparati e l’indicazione di tutti i parametri funzionali e dimensionali delle 
apparecchiature nonché dei pesi dei diversi componenti. 

 Nella relazione saranno specificati i materiali di tutti i componenti con l’indicazione 
delle loro caratteristiche chimico-fisiche e delle norme di riferimento per i materiali e 
per le prove di accertamento delle loro caratteristiche. 

 La relazione redatta con gli stessi criteri di cui sopra sarà estesa anche ai dispositivi di 
comando: riduttori, attuatori elettrici, e attuatori oleodinamici. 

 La relazione conterrà anche apposito capitolato dedicato alle istruzioni per il corretto 
montaggio delle apparecchiature nonché la normativa per la manutenzione ordinaria e 
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straordinaria dei vari apparati. 
2) Schede tecniche contenenti per ogni tipo di apparecchiatura le caratteristiche metriche e 

costruttive riportanti i materiali dei vari elementi costitutivi dell’apparecchiatura, i pesi 
ed ogni altro elemento necessario per individuare in dettaglio l’apparecchiatura. 

 
3) Fascicolo allegati grafici contenente: 

3.1  Disegni costruttivi dei singoli nodi, con rapporto di scala non inferiore a 1/20 di 
tutte le apparecchiature oggetto del presente disciplinare da cui risultino in maniera 
chiara la forma, le dimensioni e le modalità di montaggio degli apparati proposti e 
dei relativi pezzi speciali in acciaio. 

3.2 Diagrammi illustranti le principali caratteristiche di funzionamento delle 
apparecchiature. I diagrammi dovranno riportare i valori numerici dei parametri 
interessati. 

 
4) Per le valvole elettroidrauliche saranno indicati: 

4.1 Specificazione della portata di carico a sezione piena per la portata di progetto 
4.2 Specificazioni dei tempi di apertura e chiusura 

 
5) Fotografie e depliants di tutte le apparecchiature oggetto del presente disciplinare 
 
 Si precisa che i dati forniti negli elaborati di cui ai punti 1,2,3, si intendono formanti atti 
sostanziali dell’appalto e saranno oggetto di controllo sia in sede di costruzione degli 
apparati sia a montaggio in opera avvenuto. 

7. PROVE E CONTROLLI  

7.1. Prove e controlli in stabilimento 
 

La Ditta è tenuta a dare, durante le lavorazioni, libero accesso negli stabilimenti di 
produzione ai tecnici appositamente incaricati dall’Amministrazione Appaltante e prestarsi 
in ogni tempo a fornire a loro cura e spese, manodopera ed i mezzi necessari per prove e 
controlli ai fini di accertare la perfetta rispondenza alle specificazioni contrattuali delle 
caratteristiche costruttive delle apparecchiature e dei relativi accessori. 
  

Dette prove e controlli riguarderanno: 
 
• caratteristiche geometriche e di peso 
• esattezza e qualità delle lavorazioni 
• qualità dei materiali impiegati 
• caratteristiche dei rivestimenti protettivi 
 
 Per quanto attiene ai materiali impiegati è facoltà insindacabile dell’Amministrazione o 
prendere visione dei risultati di prove eseguite all’origine o in laboratori di proprietà del 
costruttore o ordinare ulteriori prove per accertare le caratteristiche chimico-fisiche e 
meccaniche dei materiali da effettuarsi presso Laboratorio Universitario a cura e spese 
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della Ditta fornitrice. 
 Per quanto attiene alle saldature, verranno effettuati, oltre al controllo visivo, le prove 
seguenti: 
• per saldature di testa: ultrasuoni al 100% 
• per saldature d’angolo: magnetoscopia al 100% o liquidi penetranti per materiali 

amagnetici 
 

Si richiama al riguardo l’osservanza della norme UNI 7228-74 “Difetti di saldatura 
riferiti al controllo radiografico” 

Ultimate le lavorazioni verranno effettuate su tutte le apparecchiature le prove di tenuta 
del corpo e dell’otturatore, che verranno eseguite nella perfetta osservanza di quanto 
riportato al punto 4 del presente disciplinare.  
 Verranno inoltre controllati gli organi di manovra e ne verrà accertato il regolare 
funzionamento, provvedendo anche a misurare il tempo di manovra che dovrà al minimo 
essere pari al valore di 15 minuti, come prescritto al punto 5 del presente disciplinare. 
 Delle prove e controlli di cui sopra, verrà redatto verbale a cura degli incaricati 
dell’Amministrazione. 
 Per quanto attiene ad ulteriori prove funzionali (coefficiente di efflusso, perdite di 
carico) resta facoltà insindacabile dell’Amministrazione ordinare che tutto o parte o 
nessuna di esse venga eseguita in stabilimento prima della posa in opera delle 
apparecchiature o rinviare la loro esecuzione a dopo il montaggio in opera. 

7.2. Prove e controlli in opera dopo il montaggio 
 

Dopo il montaggio delle apparecchiature saranno ripetute le prove di tenuta 
dell’otturatore e saranno effettuate tutte le prove funzionali per il controllo delle 
caratteristiche degli apparati alle specificazioni contrattuali. 
 

Dette prove e controlli riguarderanno: 
 
• la correttezza delle manovre di apertura e chiusura 
• il corretto funzionamento dei dispositivi di comando 
• il controllo dei coefficienti di deflusso 
• il controllo delle perdite di carico 
 
 La Ditta metterà a disposizione, a sua cura e spese, i tecnici specializzati e le 
apparecchiature di misura per le prove di cui sopra. 
 
 E’ facoltà insindacabile dell’Amministrazione rifiutare la fornitura di apparecchiature 
che a seguito delle prove sopra effettuate risultassero, sempre a parere insindacabile 
dell’Amministrazione, non rispondenti alle caratteristiche richieste nel presente 
disciplinare o alle specifiche allegate al contratto.   
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8. REQUISITI TECNICI 

8.1. Valvole a farfalla motorizzata per sezionamento ed intercettazione 
 

Le valvole a farfalla motorizzate, previste in progetto, avranno il comando a distanza da 
un centro di telecomando e telecontrollo.  

Saranno situate nei nodi: 1-2-3-4-9-12 con differenti diametri, con esclusione delle 
valvole con DN ≤ 400.  

La valvola DN 1400 sarà situata, come da progetto, nella camera di manovra principale 
Diga Trinità. 

 
Valvola a farfalla biflangiata per il sezionamento dell'acqua con possibilità di flusso in 
entrambe le direzioni. Pressione di funzionamento ammissibile PFA 10-16-25 bar. 
Conforme alle norme EN1074-1 e 2, EN593. Senso di chiusura orario. Piedini di appoggio 
sia sul lato superiore che inferiore. Corpo e disco in ghisa sferoidale GS500-7 secondo EN 
1563.  
Sede di tenuta realizzata mediante anello in acciaio inox AISI316L fissato per rollatura a 
freddo senza saldatura sul corpo preventivamente protetto da rivestimento epossidico.  
Alberi in acciaio inox AISI420B. Boccole in bronzo. Guarnizioni albero di manovra 
costituite da elemento di tenuta a base di PTFE con O-ring esterno e doppi O-ring interni 
oppure da doppi O-ring interni e doppi O-ring esterni.  
Coperchio di chiusura con tenuta O-ring sul mozzo posteriore. Disco a doppio eccentrico 
con guarnizione di tenuta idraulica di tipo completamente automatico in EPDM e ghiera 
premi guarnizione in acciaio INOX AISI 316L, oppure in acciaio al carbonio rivestito con 
protezione epossidica. I mozzi sul disco per l’alloggiamento degli alberi dovranno essere 
con foro cieco non passante, realizzato in fase di fusione.  
Corpo, disco, coperchio del mozzo posteriore, e ghiera premi guarnizione in acciaio al 
carbonio dovranno essere protetti integralmente con verniciatura a polveri epossidiche, 
spessore minimo 250 micron in conformità alla EN 14901, realizzata con metodo fusion 
bond.  
Viteria interna ed esterna in acciaio inox A2. Temperatura di stoccaggio ammissibile –20° 
÷ 70°C; temperatura ammissibile in esercizio 0° ÷ 40°C. Scartamento valvola secondo le 
norme EN 558 e ISO 5752-14.  
Flange di collegamento forate secondo EN 1092-2 e ISO 7005-2.  
Il riduttore primario sarà del tipo a vite senza fine e ruota elicoidale con efficienza del 
cinematismo atta a garantire la irreversibilità meccanica. Per rapporti di riduzione 
maggiori, sarà ammessa una riduzione aggiuntiva realizzata a mezzo di ingranaggi conici, 
cilindrici o epicicloidali. Il riduttore dovrà essere dimensionato in modo da garantire la 
manovra della valvola alle condizioni di pressione e temperatura richieste dal progetto. 
Tutti gli ingranaggi della catena cinematica dovranno essere in metallo.  
La cassa ingranaggi sarà realizzata in ghisa tipo GJL 250 – EN 1561. Le spinte radiali 
indotte sulla vite senza fine saranno supportate da appositi cuscinetti auto-lubrificanti. La 
cassa ingranaggi sarà permanentemente lubrificata con una adeguata quantità di olio o 
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grasso e dovrà garantire la tenuta in tutte le configurazioni di installazione.  
Il riduttore avrà una flangia di accoppiamento alla valvola in accordo alle UNI EN ISO 
5211 e flangia di accoppiamento all’attuatore in accordo alle UNI EN ISO 5210. Finecorsa 
meccanici in apertura/chiusura internamente protetti, senza viti di regolazione esterne. 
Indicatore meccanico di posizione. Volantino di manovra in acciaio stampato.  
La valvola sarà resa completa di attuatore elettrico multigiro di regolazione avente 
alimentazione 400V / 3 / 50 Hz, completo di teleinvertitore avente tasti per la marcia, 
l’arresto e lo stop. 
Il motore sarà del tipo trifase, isolamento classe F, protezione termostatica incorporata e 
portata alla morsettiera di scambio, servizio S4 - 25 % (max 1200 avviamenti/ora). 
Dovranno infine essere presenti il segnale di apertura valvola, chiusura valvola, 2 limitatori 
di coppia (uno in apertura ed uno in chiusura) il segnale valvola in movimento, un segnale 
di avaria generale ed il segnale del 4-20 mA per il grado di apertura raggiunto; saranno 
inoltre presenti relay per il comando di apertura e chiusura da remoto. 

Valvole a farfalla motorizzate 
NODO DN (mm) n° 

1 1200 1 
1 800 1 
1 600 1 
2 1200 1 
2 1000 1 
2 700 1 
2 500 1 
3 700 1 
3 600 1 
4 600 1 
4 500 1 
9 800 1 
12 700 1 

Camera di manovra principale 
diga trinità 

1400 1 

Camera di manovra 
alimentazione Condotta IV 

700 1 
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8.2. Valvola a farfalla manuale  per sezionamento ed intercettazione 
 

Le valvole a farfalla manuali, sono state previste nei manufatti di diramazione, in linea 
di massima per DN ≤ 4 00, con l'esclusione dei nodi 1-2-3-4, come specificato nel 
paragrafo precedente. 

 
Valvola a farfalla biflangiata per il sezionamento dell'acqua con possibilità di flusso in 
entrambe le direzioni. Pressione di funzionamento ammissibile PFA 10-16-25 bar. 
Conforme alle norme EN1074-1 e 2, EN593. Senso di chiusura orario. Piedini di appoggio 
sia sul lato superiore che inferiore. Corpo e disco in ghisa sferoidale GS500-7 secondo EN 
1563.  
Sede di tenuta realizzata mediante anello in acciaio inox AISI316L fissato per rollatura a 
freddo senza saldatura sul corpo preventivamente protetto da rivestimento epossidico.  
Alberi in acciaio inox AISI420B. Boccole in bronzo. Guarnizioni albero di manovra 
costituite da elemento di tenuta a base di PTFE con O-ring esterno e doppi O-ring interni 
oppure da doppi O-ring interni e doppi O-ring esterni.  
Coperchio di chiusura con tenuta O-ring sul mozzo posteriore. Disco a doppio eccentrico 
con guarnizione di tenuta idraulica di tipo completamente automatico in EPDM e ghiera 
premi guarnizione in acciaio INOX AISI 316L, oppure in acciaio al carbonio rivestito con 
protezione epossidica. I mozzi sul disco per l’alloggiamento degli alberi dovranno essere 
con foro cieco non passante, realizzato in fase di fusione.  
Corpo, disco, coperchio del mozzo posteriore, e ghiera premi guarnizione in acciaio al 
carbonio dovranno essere protetti integralmente con verniciatura a polveri epossidiche, 
spessore minimo 250 micron in conformità alla EN 14901, realizzata con metodo fusion 
bond.  
Viteria interna ed esterna in acciaio inox A2. Temperatura di stoccaggio ammissibile –20° 
÷ 70°C; temperatura ammissibile in esercizio 0° ÷ 40°C. Scartamento valvola secondo le 
norme EN 558 e ISO 5752-14.  
Flange di collegamento forate secondo EN 1092-2 e ISO 7005-2.  
Il riduttore primario sarà del tipo a vite senza fine e ruota elicoidale con efficienza del 
cinematismo atta a garantire la irreversibilità meccanica. Per rapporti di riduzione 
maggiori, sarà ammessa una riduzione aggiuntiva realizzata a mezzo di ingranaggi conici, 
cilindrici o epicicloidali. Il riduttore dovrà essere dimensionato in modo da garantire la 
manovra della valvola alle condizioni di pressione e temperatura richieste dal progetto. 
Tutti gli ingranaggi della catena cinematica dovranno essere in metallo.  
La cassa ingranaggi sarà realizzata in ghisa tipo GJL 250 – EN 1561. Le spinte radiali 
indotte sulla vite senza fine saranno supportate da appositi cuscinetti auto-lubrificanti. La 
cassa ingranaggi sarà permanentemente lubrificata con una adeguata quantità di olio o 
grasso e dovrà garantire la tenuta in tutte le configurazioni di installazione.  
Il riduttore avrà una flangia di accoppiamento alla valvola in accordo alle UNI EN ISO 
5211 e flangia di accoppiamento all’attuatore in accordo alle UNI EN ISO 5210. Finecorsa 
meccanici in apertura/chiusura internamente protetti, senza viti di regolazione esterne. 
Indicatore meccanico di posizione. Volantino di manovra in acciaio stampato.  
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Valvole a farfalla manuali 

NODO DN (mm) n° 
5 400 2 
5 150 1 
6 600 1 
6 400 1 
6 150 1 
7 500 1 
7 400 2 
8 400 2 
9 400 1 
9 150 1 
10 400 2 
11 400 2 
12 400 1 
12 350 1 
13 500 1 
13 400 1 
13 250 1 
14 400 1 
14 200 2 
15 400 3 
16 500 1 
16 400 2 

 

8.3. Sistema di regolazione di portata ai nodi 
 
Il sistema di regolazione di portata ai nodi è costituito da: 
-Valvola di regolazione di portata a comando elettrico 
-Misuratore di portata elettromagnetico 
-Misuratore di pressione piezoresistivo 

8.3.1. Valvola di regolazione di portata a comando elettrico 
  
La valvola sarà del tipo a flusso libero e permetterà l’apertura e l’intercettazione della 
condotta per mezzo di un solenoide bistabile comandato dal sistema di automazione e 
telecontrollo. La valvola sarà altresì corredata di un indicatore visivo di apertura e di un 
microswitch di segnalazione dello stato di apertura/chiusura in grado di comunicare al 
sistema di automazione e telecontrollo la posizione raggiunta. 
Il circuito di comando sarà protetto da filtro esterno con opportuna superficie filtrante. 
L’idrovalvola sarà inoltre corredata di un adatto dispositivo di manovra in grado di 
consentire una apertura ed una chiusura della luce di passaggio sufficientemente lenta al 
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fine di evitare pericolosi colpi d’ariete. Le valvole di grande diametro (superiori al Dn 250) 
saranno inoltre realizzate con una doppia camera di manovra per meglio effettuare aperture 
e chiusure controllate.  
La tenuta non avverrà tra sedi metalliche o tra superfici in poliestere ma sarà garantita 
tramite un elastomero resistente all’invecchiamento ed alle sollecitazioni idrauliche. 
La valvola garantirà una risposta immediata, un controllo accurato ed una chiusura a tenuta 
senza pericolo di bruschi incrementi di pressione. 
Tutte le necessarie operazioni di manutenzione e riparazione saranno possibili senza 
rimuovere il corpo dalla linea asportando l’attuatore in un unico blocco mediante un 
golfare di sollevamento. 
Le valvole dovranno inoltre garantire di effettuare una perfetta e completa apertura con 
pressioni nell’ordine di 0,4 bar.  
Materiali: corpo in ghisa tipo ASTM A 126 ad alto profilo idrodinamico tale da garantire 
basse perdite di carico ed alta resistenza alla cavitazione attuatore a diaframma in gomma 
neoprenica ad alta flessibilità e rinforzata con fibre di nylon,. 
La valvola sarà resa completa di selettore per l’apertura e la chiusura manuale, solenoide 
bistabile idoneo circuito filtrante, ed avrà un corpo a flusso libero, verniciato esternamente 
con vernice epossidica dello spessore minimo di 200 micron e flangiato alle estremità. La 
valvola in posizione di apertura effettuerà un controllo accurato della portata limitandola al 
valore impostato nel pilota di controllo ed effettuerà la funzione di sostegno della pressione 
evitando lo svuotamento delle condotte a monte.  
Il fattore di flusso calcolato in sistema metrico (in m3/h e bar) non dovrà essere inferiore a 
quello indicato nella seguente tabella: 
 

Diametro 6” 8“ 10” 12” 14” 16” 
Y Cv 700 930 1.460 2.220 2.220 2.600 

Kv 600 800 1.250 1.900 1.900 3.030 
 
Apparecchiature proposte nei nodi 1-2-3-4-9-12,  dove previsto, secondo progetto. 
 

Valvola di regolazione di portata 
NODO Condotta DN Condotta DN Valvola n° Portata(l/s) 

1 II.1 600 350 1 200 
1 III 800 500 1 480 
2 II.2 700 400 1 235 
2 II.3 500 300 1 165 
3 II.4 600 350 1 225 
3 II.5 700 500 1 420 
4 II.5 500 400 1 270 
9 III 800 500 1 340 
9 III.3 400 200 1 65 
12 III.5-III.6 400 200 1 80 
12 III.7 350 150 1 40 
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8.3.2. Misuratore di portata elettromagnetico  
 
Il progetto prevede l’installazione di misuratore di portata di tipo elettromagnetico, da 
disporsi nei nodi 1-2-3-4-9-12,  dove previsto, secondo progetto. 
 
Il misuratore di portata elettromagnetico, dovrà essere realizzato con rivestimento interno 
del tubo sensore in PTFE o in Gomma morbida (Neoprene). Gli elettrodi saranno in acciaio 
AISI316 o in Hastelloy-C. 
Gli attacchi dovranno essere flangiati secondo norme UNI 1092-1 
Il misuratore sarà composto da un tubo di misura e da un convertitore elettronico.  
In versione compatta il convertitore è installato sul tubo di misura stesso mentre in 
versione separata è possibile installare il convertitore lontano dal punto di posa del tubo 
sensore. 
Il tubo sensore potrà avere una protezione meccanica IP67 o IP68 mentre la custodia in 
alluminio verniciato del convertitore avrà protezione IP67. 
La alimentazione del convertitore sarà in corrente alternata oppure in continua +24Vdc.  
Il convertitore sarà equipaggiato di un modulo con pulsantiera e display estraibile. Il 
display O-LED, grafico a matrice 128x64, visibile a distanze superiori rispetto ai 
convenzionali LCD retroilluminati. 
L’accesso ai menu di programmazione potrà avvenire in 3 modi:  

- via modulo display estraibile con password 
- via MODBUS RTU 
- via Bluetooth , con password (senza perdere la protezione meccanica IP67 durante  
- la programmazione) 

L’unità sarà predisposta per la memorizzazione interna “datalogger”  
La registrazione delle misure di portata e di due ingressi 4-20mA viene effettuata 
attraverso una memoria “USB Pen-drive” estraibile in modo da poter facilmente inserire la 
stessa in un PC ed attraverso Excel poter visionare gestire la storia delle misure registrate. 
La capacità del “datalogger” è tale da garantire una autonomia di registrazione di almeno 
un anno. 
L’unità avrà le seguenti caratteristiche generali: 
 
• Materiale della custodia convertitore: ALLUMINIO verniciato epoxy 
• Versione meccanica: Compatta su tubo sensore o separata 
• Grado di protezione: P67(convertitore), IP67/68 Sensore 
• Temperatura di lavoro Convertitore: -20°C a +60°C 
• Alimentazione: 85/265Vac (24Vdc opzionale) 
• Potenza assorbita: max 10W 
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• Taratura: 4 pulsanti on board 
• Visualizzazione : Display O-LED grafico 
• Porta di comunicazione seriale: MODBUS RTU 
• Porta di comunicazione wire-less: Blue-Tooth 
• Uscita ON/OFF per totaliz.ne/frequenza: Statico Open-Collector 
• 2 Relè Uscita indirizzabili per le funzioni 
di: 

 
Allarme Max/Min 
Allarme tubo vuoto 
Portata diretta/inversa 
Diagnostica 

• 1 Ingresso digitale programmabile: Reset contatore parziale 
Blocco totalizzazione 

• 1 Uscita analogica 4-20mA Galvanicamente isolata 
• 1 Porta di comunicazione MODBUS 
• 1 Porta di comunicazione wire-less: Bluetooth 
• 1 Data logger interno USB Pen drive: 8Gb, supporto fisico USB Pen drive 
 

Misuratore di portata elettromagnetico 
NODO Condotta DN Condotta DN Misuratore n° Velocità( m/s) 

1 II.1 600 350 1 2,08 
1 III 800 500 1 2,45 
2 II.2 700 400 1 1,87 
2 II.3 500 300 1 2,34 
3 II.4 600 350 1 2,34 
3 II.5 700 500 1 2,14 
4 II.5 500 400 1 2,15 
9 III 800 500 1 1,73 
9 III.3 400 200 1 2,07 
12 III.5-III.6 400 200 1 2,55 
12 III.7 350 150 1 2,26 

 

8.3.3. Misuratore di pressione piezoresistivo  
 
Il trasmettitore elettronico di pressione con una membrana affacciata e sensore 
piezoresistivo dovrà avere l’elettronica racchiusa nel corpo, mentre la membrana-custodia 
e parti a contatto con il fluido dovranno essere in acciaio inox AISI 316. Il campo di 
misura dovrà essere precisato dalla Direzione Lavori nel campo 0-60 bar con attacco al 
processo filettato ½“ gas maschio. L’uscita dovrà avere almeno un metro lineare di cavo 
(IP 67), con segnale in uscita 4-20 mA. L’alimentazione sarà a 12-30 V c.c.  Il misuratore 
dovrà essere completo di rubinetto di intercettazione. Il fornitore dovrà fornire 
certificazione ISO 9000. 
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8.4 Idrovalvola controllo di livello di tipo modulante con controllo portata 
 
Idrovalvola controllo di livello di tipo modulante con controllo portata DN 1000-Camera 
di manovra alimentazione Vasca Baglio Elefante 
 
Alimentazione vasca  Baglio Elefante, a quota 42,00 mslm. 
 
La vasca viene alimentata dalla diga Trinità la quale ha massimo invaso a quota 68,00 
m.s.l.m. e massimo svaso a quota 54,50 m.s.l.m. 
 
La tubazione verso la vasca a quota 42,00 è del DN 1400 con una lunghezza di circa 9,5 
km e realizzata in c.a.p. e Acciaio. La massima portata è di 1.639 l/s. 
 
Con vasca a livello minimo la valvola sarà in posizione di massima apertura con portata 
non superiore al valore impostato (1.639), con valvola a livello prossimo al massimo 
livello, la valvola verrà regolata ad un valore inferiore e comunque definito dal D.L. infine 
al massimo livello la valvola sarà in posizione di chiusura. 
La valvola senza molla interna sarà in grado di andare in massima apertura con pressioni 
prossime a 0,3 bar. 
Il comando di chiusura della valvola, avverrà con la stessa energia dell’acqua in condotta. 
Il controllo di livello avverrà con sonde esterne e con un dispositivo elettrico alimentato da 
una batteria da 9 volt (di tipo standard) in grado di garantire un funzionamento per circa 2 
anni.   
 

Queste guide dovranno permettere un perfetto allineamento al fine di consentire una 

Descrizione:  
 
 La valvola idraulica a doppia camera dovrà svolgere il controllo di livello a galleggiante, 
per mezzo di un comando elettrico. 
Il sistema costituito da sonda e solenoidi dovrà effettuare un controllo di tipo modulante. 
Al livello massimo la valvola si dovrà trovare in posizione di chiusura. Con l’abbassarsi 
del livello in vasca la valvola dovrà iniziare ad aprirsi permettendo una portata impostabile 
e definita. Al livello minimo la valvola dovrà fare transitare la massima portata pari a 
1.384 l/s. 
 
La valvola dovrà inoltre svolgere la funzione di sostegno della pressione contenendola nel 
limite impostato.  
 
La valvola dovrà avere due camere in pressione, separate ed isolate una dall’altra mediante 
diaframma in neoprene rinforzato con tessuto in nylon.  
 
La valvola dovrà garantire una risposta rapida ed immediata, un controllo accurato ed una 
chiusura a tenuta senza pericolo di bruschi incrementi di pressione. Sia la fase di apertura 
che quella di chiusura dovrà essere regolabile.  
 
La corsa dello stelo dell’otturatore dovrà essere vincolato da due punti e precisamente alle 
due estremità tramite una boccola nella sommità della valvola ed una guida nell’otturatore.  
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corretta velocità di azionamento, una perfetta tenuta ed una regolazione puntuale.  
Non dovranno quindi essere presenti delle ostruzioni nella luce di passaggio della valvola 
ne ricavate con guide a crociera ne con prolungamenti di alberi guida.  
 
Tutte le necessarie operazioni di manutenzione e riparazione dovranno essere possibili 
senza rimuovere il corpo dalla linea.  
 
Il corpo: dovrà essere a globo e dovrà essere realizzato in ghisa sferoidale ASTM A536 ad 
alto profilo idrodinamico tale da garantire basse perdite di carico ed alta resistenza alla 
cavitazione. Il corpo sarà verniciato esternamente con vernice epossidica dello spessore 
minimo di 250 micron e flangiato alle estremità a norme UNI 2223 Pn 16 
Il corpo della valvola principale dovrà necessariamente alloggiare una corona sagomata a 
V la quale permetterà una maggiore modularità, soprattutto nella fase di chiusura al fine di 
evitare innalzamenti di pressione durante la fase di chiusura. 
 
La valvola dovrà andare in apertura con una pressione non superiore a 0,30 bar. 
 
L’attuatore: dovrà avere un diaframma in gomma neoprenica NBR ad alta flessibilità e 
rinforzata con fibre di nylon.  
Non saranno quindi accettate soluzioni con attuatori a pistoni e/o parti realizzate in acciaio 
elettro-saldate.  
 
La valvola dovrà essere resa completa di piloti a funzionamento idraulico/elettrico con 
funzione conforme a quanto richiesto, selettore per l’apertura e la chiusura manuale, in  un 
corpo con forma obbligatoriamente a globo.  
 
La circuiteria dovrà essere realizzata da semplici elementi al fine di alleggerire le eventuali 
operazioni di manutenzione e quindi gli stessi non potranno essere inglobati in un'unica 
apparecchiatura di taratura realizzata da valvole a spillo, valvole di non ritorno, filtri od 
altro.   
Sulla sommità della valvola dovrà essere presente uno strumento per il degasaggio di 
adeguata capacità in grado quindi di eliminare tutta l’aria che si dovesse accumulare nella 
circuiteria o nella camera superiore.  
 
La valvola dovrà inoltre essere corredata di un indicatore di posizione visivo in grado di 
rendere in modo immediato ed inequivocabile la posizione della valvola stessa.  
Tale dispositivo dovrà muoversi in un corpo in ottone e quindi non saranno accettate 
soluzioni con applicazioni in vetro pirex od altri materiali fragili. 
  
    Il fattore di flusso KV (pari alla portata massima in m3/h a cui corrisponde una perdita 
di carico di 1 bar) non dovrà essere inferiore a 7.000. 
 
La valvola dovrà essere fornita completa di un misuratore di livello a sonde a galleggiante 
collegato ad un dispositivo in grado di attivare un solenoide bistabile il quale azionerà la 
valvola in funzione del livello raggiunto.  
 
Il dispositivo avrà due pulsanti per i comandi manuali di apertura e chiusura e un selettore 
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per posizionare il dispositivo un automatico. 
 
Idrovalvola controllo di livello di tipo modulante con controllo portata DN 1000-Camera 
di manovra principale Diga Trinità. 
 
Alimentazione vasca di pescaggio pompe, a quota 50,50 m.s.l.m. la quale alimenta la 
centrale di sollevamento che a sua volta alimenta la vasca a quota 100 m.s.l.m. 
 
La vasca viene alimentata dalla diga Trinità la quale ha massimo invaso a quota 68,00 
m.s.l.m. e massimo svaso a quota 54,50 mslm.La tubazione verso la vasca a quota 50,50 è 
del DN 1000.La massima portata è di 1.384 l/s. 
 
Con vasca a livello minimo la valvola sarà in posizione di massima apertura con portata 
non superiore al valore impostato (1.384), con valvola a livello prossimo al massimo 
livello, la valvola verrà regolata ad un valore inferiore e comunque definito dalla D.L. 
infine al massimo livello la valvola sarà in posizione di chiusura. 
 
La valvola senza molla interna sarà in grado di andare in massima apertura con pressioni 
prossime a 0,15 bar. 
 
Il comando di chiusura avverrà da una fonte di energia esterna come aria od acqua in 
pressione per mezzo di autoclave. 
 

Queste guide dovranno permettere un perfetto allineamento al fine di consentire una 
corretta velocità di azionamento, una perfetta tenuta ed una regolazione puntuale. Non 
dovranno quindi essere presenti delle ostruzioni nella luce di passaggio della valvola ne 

Descrizione : 
 
La valvola idraulica a doppia camera dovrà svolgere il controllo di livello a galleggiante, 
per mezzo di un comando elettrico. 
 
Il sistema costituito da sonda e solenoidi dovrà effettuare un controllo di tipo modulante. 
Al livello massimo la valvola si dovrà trovare in posizione di chiusura. Con l’abbassarsi 
del livello in vasca la valvola dovrà iniziare ad aprirsi permettendo una portata impostabile 
e definita. Al livello minimo la valvola dovrà fare transitare la massima portata pari a 
1.384 l/s. 
 
La valvola dovrà inoltre svolgere la funzione di sostegno della pressione contenendola nel 
limite impostato.  
 
La valvola dovrà avere due camere in pressione, separate ed isolate una dall’altra mediante 
diaframma in neoprene rinforzato con tessuto in nylon.  
La valvola dovrà garantire una risposta rapida ed immediata, un controllo accurato ed una 
chiusura a tenuta senza pericolo di bruschi incrementi di pressione. Sia la fase di apertura 
che quella di chiusura dovrà essere regolabile. 
La corsa dello stelo dell’otturatore dovrà essere vincolato da due punti e precisamente alle 
due estremità tramite una boccola nella sommità della valvola ed una guida nell’otturatore.  
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ricavate con guide a crociera ne con prolungamenti di alberi guida.  
 
Tutte le necessarie operazioni di manutenzione e riparazione dovranno essere possibili 
senza rimuovere il corpo dalla linea.  
  
Il corpo:  dovrà essere a globo e dovrà essere realizzato in ghisa sferoidale ASTM A536 ad 
alto profilo idrodinamico tale da garantire basse perdite di carico ed alta resistenza alla 
cavitazione. 
Il corpo sarà verniciato esternamente con vernice epossidica dello spessore minimo di 250 
micron e flangiato alle estremità a norme UNI 2223 Pn 16 
Il corpo della valvola principale dovrà necessariamente alloggiare una corona sagomata a 
V la quale permetterà una maggiore modularità, soprattutto nella fase di chiusura al fine di 
evitare innalzamenti di pressione durante la fase di chiusura. 
 
La valvola dovrà andare in apertura con una pressione non superiore a 0,15 bar. 
 
L’attuatore: dovrà avere un diaframma in gomma neoprenica NBR ad alta flessibilità e 
rinforzata con fibre di nylon.  
Non saranno quindi accettate soluzioni con attuatori a pistoni e/o parti realizzate in acciaio 
elettro-saldate.  
 
La valvola dovrà essere resa completa di piloti a funzionamento idraulico/elettrico con 
funzione conforme a quanto richiesto, selettore per l’apertura e la chiusura manuale, in  un 
corpo con forma obbligatoriamente a globo.  
 
   La circuiteria dovrà essere realizzata da semplici elementi al fine di alleggerire le 
eventuali operazioni di manutenzione e quindi gli stessi non potranno essere inglobati in 
un'unica apparecchiatura di taratura realizzata da valvole a spillo, valvole di non ritorno, 
filtri od altro.   
Sulla sommità della valvola dovrà essere presente uno strumento per il degasaggio di 
adeguata capacità in grado quindi di eliminare tutta l’aria che si dovesse accumulare nella 
circuiteria o nella camera superiore. 
 
La valvola dovrà inoltre essere corredata di un indicatore di posizione visivo in grado di 
rendere in modo immediato ed inequivocabile la posizione della valvola stessa.  
Tale dispositivo dovrà muoversi in un corpo in ottone e quindi non saranno accettate 
soluzioni con applicazioni in vetro pirex od altri materiali fragili. 
 
Il fattore di flusso KV (pari alla portata massima in m3/h a cui corrisponde una perdita di 
carico di 1 bar) non dovrà essere inferiore a 7.000. 
 
La valvola dovrà essere fornita completa di un trasmettitore di livello ad ultrasuoni. Il 
misuratore dovrà essere inserito esternamente alla vasca e dovrà essere protetto da una 
custodia IP68 con filtro anticondensa. 
 
Il misuratore dovrà essere fornito completo di attacco per fissaggio esterno su palina da 2”. 
La  programmazione dovrà avvenire per mezzo di un tastiera estraibile con display grafico 
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LCD. Il misuratore dovrà avere una uscita MODBUS e il comando per mezzo di 2 relè. 
 
L’alimentazione dovrà essere in bassa tensione preferibilmente 24Vdc. 
 
Inoltre dovrà essere fornito un quadro elettrico IP55 per il comando valvola dove saranno 
inseriti due luci a led per visualizzare lo stato della valvola (aperta o chiusa).      
 
Infine la valvola verrà attuata in chiusura da una fonte esterna costituito da una autoclave 
con capacità non inferiore di 100 litri. 

8.5 Valvola di sfiato a tre funzioni Ventex 
 
Le apparecchiature a corredo degli sfiati delle condotte saranno del tipo a tripla funzione 
con saracinesca integrata.  
Gli sfiati, saranno sostituiti in tutte le condotte e nodi. 
 
Caratteristiche: 
 
Gli sfiati a tre funzioni Ventex sono: 
- muniti di una flangia orientabile per il raccordo alla condotta 
- a tenuta perfetta anche a pressioni molto basse 
- forniti di serie di: un rubinetto di isolamento che permette la manutenzione 
dell'apparecchiatura con condotta in esercizio; una valvola a spillo che permette di 
verificare il funzionamento dello sfiato. 
- ben protetti contro eventuali rischi di corrosione 
- di costruzione robusta: i corpi sono previsti in PN25 
- di grande facilità di smontaggio 
 
Descrizione: 
 
-Corpo e cappello: Ghisa sferoidale GS 400-15 interamente rivestita con polvere 
epossidica,     spessore minimo 150 μ  
-Albero di manovra del rubinetto: Acciaio inox,13% di cromo 
-Galleggianti: Acciaio ottonato rivestito in elastomero 
-Boccaggio/ Valvola di controllo: Ottone trafilato 
-Bulloni corpo/cappello: Acciaio classe 8-8 zincato 
-Guarnizione corpo/cappello: Elastomero 
-Lamiera forata pe la protezione dell'uscita grande: Acciaio inox Z6 CN18-8 
-Madrevite di manovra del rubinetto: Ottone stampato 
 
Accessori di manovra del rubinetto: cappellotto di manovra o volantino 
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CONDOTTA MAT. 
DISTANZE DIAMETRO 

CONDOTTA 
(mm) 

POZZETTI 
SFIATO              

(m 1,20xm 
1,20) 

VALVOLE DI 
SFIATO [n°] 

PROG.(m) n° DN200 DN150 

PRIMARIA I G.S. 

3.296,26 1400   1   
4.264,28 1400   1   
5.324,92 1400   1   
5.927,29 1400   1   
6.639,36 1400   1   
7.086,78 1400   1   
7.683,10 1400   1   
8.879,67 1400   1   

PRIMARIA II G.S. 

3.296,26 1200   1   
4.037,64 1000       
4.264,28 1000 1 1   
4.906,43 1000       
5.324,92 1000 1 1   

CONDOTTA II.1 G.S. 

439,20 500     1 
729,00 500     1 
925,5 500     1 
1.579,50 400     1 

CONDOTTA II.1 
ACC. 0,00 600 1 1   

NODO 1 
CONDOTTA II.1 

ACC. 925,50 
600   1   

NODO 8 400     1 
CONDOTTA II.1.3 

ACC. 0,00 400     1 
NODO 8 

CONDOTTA II.2 PEAD 
26,50 800       
115,5 800 1 1   

CONDOTTA II.2 
ACC. 0,00 700 1 1   

NODO 2 
CONDOTTA II.2 

ACC. 789,40 700       
NODO 6 
CONDOTTA II.2 

ACC. 1.435,00 400       
NODO 15 
CONDOTTA II.2.2 

ACC. 0,00 400     1 
NODO 6 
CONDOTTA II.2.3 PEAD 98,50 450       
CONDOTTA II.2.4 

ACC. 0,00 400       
NODO 15 



Lavori di manutenzione straordinaria della rete irrigua della Conca del fiume Delia alimentata dalla diga Trinità 
Progetto esecutivo 

R8.1_Specifiche tecniche delle apparecchiature idrauliche  19 

CONDOTTA MAT. 
DISTANZE DIAMETRO 

CONDOTTA 
(mm) 

POZZETTI 
SFIATO              

(m 1,20xm 
1,20) 

VALVOLE DI 
SFIATO [n°] 

PROG.(m) n° DN200 DN150 

CONDOTTA II.3 PEAD 

207,00 560       
425,50 450 1   1 
579,00 450       
684,50 450 1   1 
858,50 450 1     
1.089,80 450     1 

CONDOTTA II.3 
ACC. 0,00 500 1   1 

NODO 2 

CONDOTTA II.3.3 
NODO 14 ACC. 0,00 400     1 

CONDOTTA II.4 PEAD 
21,00 710       
768,00 710 1 1   

CONDOTTA II.4 
ACC. 0,00 600 1 1   

NODO 3 
CONDOTTA II.4 

ACC. 
816,00 600       

NODO 5 816,00 400     1 

CONDOTTA II.4.1 PEAD 

19,00 450       
202,00 450 1   1 
308,00 450       
524,00 400     1 

CONDOTTA II.5 

PEAD 
106,00 800       
421,00 800 1 1   
773,00 560       

G.S. 881,00 500   1   

PEAD 
1.194,00 560       
1.325,00 560 1   1 

CONDOTTA II.5 
ACC. 0,00 700 1 2   

NODO 3 
CONDOTTA II.5 

ACC. 504,00 500 1 1   
NODO 4 
CONDOTTA II.5 

ACC. 1.359,00 
500       

NODO 11 400       
CONDOTTA II.5.3 

ACC. 0,00 400       
NODO 11 
 
CONDOTTA II.6 
 
 

 
 
PEAD 
 

334,50 710 1 1   
577,50 710       
639,50 710 1 1   
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CONDOTTA II.6 

PEAD 872,50 710       

G.S. 
1.144,00 500     1 
1.345,00 500     1 

CONDOTTA MAT. 
DISTANZE DIAMETRO 

CONDOTTA 
(mm) 

POZZETTI 
SFIATO              

(m 1,20xm 
1,20) 

VALVOLE DI 
SFIATO [n°] 

PROG.(m) n° DN200 DN150 

CONDOTTA II.6 
ACC. 0,00 600       

NODO 4 
CONDOTTA II.6 

ACC. 2.322,00 500       
NODO 10 
CONDOTTA II.6 

ACC. 977,00 
600   1   

NODO 13 500       
CONDOTTA II.6.2 

ACC. 0,00 250       
NODO 13 
CONDOTTA II.6.3 

ACC. 0,00 400     1 
NODO 13 
CONDOTTA II.6.4 

ACC. 0,00 400       
NODO 10 

CONDOTTA II.6.5 PEAD 

273,00 450       
782,50 450 1   1 
881,50 450       
1.197,50 450 1   1 
1.583,00 450       
1.779,50 450 1   1 

CONDOTTA II.6.5 
ACC. 0,00 400     1 

NODO 10 

PRIMARIA III 

PEAD 
105,10 900       
142,16 900 1 1   

G.S. 

1.544,10 800   1   
1.866,06 800   1   
2.593,89 700   1   
2,988,18 700   1   

PRIMARIA III 
ACC. 0,00 800 1 2   

NODO 1 
PRIMARIA III 

ACC. 783,82 800 1 1   
NODO 9 
PRIMARIA III 

ACC. 2.076,82 
800       

NODO 12 700   1   
PRIMARIA III 

ACC. 3.521,87 700       
NODO 16 
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CONDOTTA MAT. 
DISTANZE DIAMETRO 

CONDOTTA 
(mm) 

POZZETTI 
SFIATO              

(m 1,20xm 
1,20) 

VALVOLE DI 
SFIATO [n°] 

PROG.(m) n° DN200 DN150 

CONDOTTA III.3 
ACC. 0,00 400       

NODO 9 
CONDOTTA III.5/II.6 

ACC. 0,00 400 1   1 
NODO 12 
CONDOTTA III.7 

ACC. 0,00 350       
NODO 12 
CONDOTTA III.8 

ACC. 0,00 400     1 
NODO 16 
CONDOTTA III.9 

ACC. 0,00 400       
NODO 16 
CONDOTTA III.10 

ACC. 0,00 500     1 
NODO 16 

PRIMARIA IV G.S. 
599,50 700   1   
2474,94 600   1   
3708,03 500 1   1 

CONDOTTA IV.4 
ACC. 0,00 400       

NODO 7 

 TOT. 26 36 27 
 

8.6 Saracinesca di scarico 
 
     Le apparecchiature a corredo degli scarichi delle condotte sono costituite da 
saracinesche PN 10 ÷ 16 e DN 100 ÷ 250 mm. a comando manuale. 
    Anche per le apparecchiatura di scarico la durata della manovra non dovrà essere 
inferiore a 15 minuti primi come prescritto al punto 5 del presente disciplinare. Gli scarichi 
saranno sostituiti nelle condotte oggetto di intervento e nei nodi.  
 
Caratteristiche: 

-Tenuta morbida in acc. alla EN 1074 (DIN 3352 - 4A) 
-Scartamento in acc. alla EN 558-1, serie 14 (DIN 3202, F4) 
-Flange in accordo alla EN 1092-2 su ciascun lato 
-Bassa coppia di manovra grazie ai pattini in plastica sul cuneo 
-Tenuta sullo stelo resistente alla corrosione ed esente da manutenzione 
-Con tenuta a triplo O-ring 
-Bassa usura grazie alle guide sul cuneo ed al cuscinetto dello stelo allungato 
-Adatta al vuoto fino al 90% 
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Materiali: 

-Corpo: Ghisa sferoidale EN-JS 1030 (GGG-40) 
-Cappello: Ghisa sferoidale EN-JS 1030 (GGG-40) 
-Cuneo: Ghisa sferoidale EN-JS 1030 (GGG-40) vulcanizzato EPDM 
-Viti del cappello: Acciaio inox A2 (DIN EN ISO 3506) 
-Albero: Acciaio inox 1.4022  
-Madrevite: Ottone 
 
Protezione alla corrosione: 

-Rivestimento epossidico interno ed esterno secondo normativa GSK 

 
Test e Approvazioni: 
 
-Test finale in acc. alla EN 12266 
-Collaudata e certificata DVGW 
-Approvazione elastomeri in acc. alla W270 
 

CONDOTTA MAT. 
DISTANZE DIAM. 

 CONDOTTA 
 (mm) 

POZZETTI 
SCARICO 

(m 1,20xm 1,20) 
SARACINESCHE DI SCARICO [n°] 

PROG.(m) n° DN300 DN250 DN200 DN150 DN100 

PRIMARIA I G.S. 

3.296,26 1400             
4.264,28 1400             
5.324,92 1400             
5.927,29 1400             
6.639,36 1400             
7.086,78 1400             
7.683,10 1400             
8.879,67 1400             

PRIMARIA II G.S. 

3.296,26 1200             
4.037,64 1000 1 1         
4.264,28 1000             
4.906,43 1000 1 1         
5.324,92 1000             

CONDOTTA II.1 G.S. 

439,20 500             
729,00 500             
925,5 500             
1.579,50 400             

CONDOTTA II.1 
ACC. 0,00 600       1     

NODO 1 
CONDOTTA II.1 

ACC. 925,50 
600             

NODO 8 400             
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CONDOTTA MAT. 
DISTANZE DIAM. 

 CONDOTTA 
 (mm) 

POZZETTI  
SCARICO 

(m 1,20xm 1,20) 
SARACINESCHE DI SCARICO [n°] 

PROG.(m) n° DN300 DN250 DN200 DN150 DN100 

CONDOTTA II.1.3 
ACC. 0,00 400             

NODO 8 

CONDOTTA II.2 PEAD 
26,50 800 1   1       
115,5 800             

CONDOTTA II.2 
ACC. 0,00 700             

NODO 2 
CONDOTTA II.2 

ACC. 789,40 700     1       
NODO 6 
CONDOTTA II.2 

ACC. 1.435,00 400         1   
NODO 15 
CONDOTTA II.2.2 

ACC. 0,00 400             
NODO 6 
CONDOTTA II.2.3 PEAD 98,50 450 1       1   
CONDOTTA II.2.4 

ACC. 0,00 400         1   
NODO 15 

CONDOTTA II.3 PEAD 

207,00 560 1       1   
425,50 450             
579,00 450 1       1   
684,50 450             
858,50 450 1       1   
1.089,80 450             

CONDOTTA II.3 
ACC. 0,00 500       1     

NODO 2 
CONDOTTA II.3.3 

ACC. 0,00 400             
NODO 14 

CONDOTTA II.4 PEAD 
21,00 710 1     1     
768,00 710             

CONDOTTA II.4 
ACC. 0,00 600       1     

NODO 3 
CONDOTTA II.4 

ACC. 
816,00 600       1     

NODO 5 816,00 400             

CONDOTTA II.4.1 PEAD 

19,00 450 1       1   
202,00 450             
308,00 450 1       1   
524,00 400             

 
CONDOTTA II.5 
 
 

PEAD 
106,00 800 1     1     
421,00 800             
773,00 560 1       1   
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CONDOTTA II.5 

G.S. 881,00 500             

PEAD 
1.194,00 560 1       1   
1.325,00 560             

CONDOTTA MAT. 
DISTANZE DIAM. 

 CONDOTTA 
 (mm) 

POZZETTI  
SCARICO 

(m 1,20xm 1,20) 
SARACINESCHE DI SCARICO [n°] 

PROG.(m) n° DN300 DN250 DN200 DN150 DN100 

CONDOTTA II.5 
ACC. 0,00 700             

NODO 3 
CONDOTTA II.5 

ACC. 504,00 500             
NODO 4 
CONDOTTA II.5 

ACC. 1.359,00 
500         1   

NODO 11 400         1   
CONDOTTA II.5.3 

ACC. 0,00 400         1   
NODO 11 

CONDOTTA II.6 
PEAD 

334,50 710             
577,50 710 1     1     
639,50 710             
872,50 710 1     1     

G.S. 
1.144,00 500             
1.345,00 500             

CONDOTTA II.6 
ACC. 0,00 600       1     

NODO 4 
CONDOTTA II.6 

ACC. 2.322,00 500         1   
NODO 10 
CONDOTTA II.6 

ACC. 977,00 
600             

NODO 13 500         1   
CONDOTTA II.6.2 

ACC. 0,00 250           1 
NODO 13 
CONDOTTA II.6.3 

ACC. 0,00 400             
NODO 13 
CONDOTTA II.6.4 

ACC. 0,00 400         1   
NODO 10 

CONDOTTA II.6.5 PEAD 

273,00 450 1       1   
782,50 450             
881,50 450 1       1   
1.197,50 450             
1.583,00 450 1       1   
1.779,50 450             

CONDOTTA II.6.5 
ACC. 0,00 400             

NODO 10 
PRIMARIA III PEAD 105,10 900 1   1       
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PRIMARIA III 

PEAD 142,16 900             

G.S. 

1.544,10 800             
1.866,06 800             
2.593,89 700             
2,988,18 700             

CONDOTTA MAT. 
DISTANZE DIAM. 

 CONDOTTA 
 (mm) 

POZZETTI  
SCARICO 

(m 1,20xm 1,20) 
SARACINESCHE DI SCARICO [n°] 

PROG.(m) n° DN300 DN250 DN200 DN150 DN100 

PRIMARIA III 
ACC. 0,00 800             

NODO 1 
PRIMARIA III 

ACC. 783,82 800     1       
NODO 9 
PRIMARIA III 

ACC. 2.076,82 
800     1       

NODO 12 700             
PRIMARIA III 

ACC. 3.521,87 700     1       
NODO 16 
CONDOTTA III.3 

ACC. 0,00 400         1   
NODO 9 
CONDOTTA III.5/II.6 

ACC. 0,00 400         1   
NODO 12 
CONDOTTA III.7 

ACC. 0,00 350         1   
NODO 12 
CONDOTTA III.8 

ACC. 0,00 400         1   
NODO 16 
CONDOTTA III.9 

ACC. 0,00 400         1   
NODO 16 
CONDOTTA III.10 

ACC. 0,00 500             
NODO 16 

PRIMARIA IV G.S. 
599,50 700             
2474,94 600             
3708,03 500             

CONDOTTA IV.4 
ACC. 0,00 400       1     

NODO 7 

 TOT. 19 2 6 10 24 1 
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8.7 Giunto di smontaggio 
 
Giunto di smontaggio  DN 1400 
 
Giunzione rigida di elementi di connessione, per la trasmissione delle forze del tubo. 
 
Foratura flange: EN1092 PN10 
 
Intervallo di temperatura: fino a 60 °C 
 
Versione: rigido, con vite passante che si estende su ciascuna estremità 
scartamento: 340 mm 
 
Capacità di scorrimento (+/-) ± 30 mm 
 
Materiali: 
 
- Corpo: Acciaio 
- Viti: acciaio zincato 
- Bulloni: acciaio zincato 
- Rondelle: acciaio zincato 
- Manicotto: Acciaio 
- Flangia: Acciaio 
- Barre fissaggio anello premiguarnizione: AISI 304| 
- Guarnizione: EPDM 
- Barre filettate: acciaio 4,8 zincate 
 

Giunti di smontaggio 

Protezione alla corrosione: 
 
- Rivestimento interno ed esterno Rivestimento epossidico 
- Spessore del rivestimento: 300 μm 
- Colore: RAL 9005 (nero) 
 

DN n° 
1400 1 
 
Giunto di smontaggio  DN 1200 
 
Giunzione rigida di elementi di connessione, per la trasmissione delle forze del tubo. 
 
Foratura flange: EN1092 PN10 
 
Intervallo di temperatura: fino a 60 °C 
 
Versione:  rigido, con vite passante che si estende su ciascuna estremità  
scartamento: 310 mm 
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Capacità di scorrimento (+/-) ± 30 mm 
 
Materiali: 
 
- Corpo: Acciaio 
- Viti: acciaio zincato 
- Bulloni: acciaio zincato 
- Rondelle: acciaio zincato 
- Manicotto: Acciaio 
- Flangia: Acciaio 
- Barre fissaggio anello premiguarnizione: AISI 304| 
- Guarnizione: EPDM 
- Barre filettate: acciaio 4,8 zincate 
 

Giunti di smontaggio 

Protezione alla corrosione: 
 
- Rivestimento interno ed esterno Rivestimento epossidico 
- Spessore del rivestimento: 300 μm 
- Colore: RAL 9005 (nero) 
 

DN n° 
1200 2 
 
Giunto di smontaggio  DN 1000 
 
Giunzione rigida di elementi di connessione, per la trasmissione delle forze del tubo. 
 
Foratura flange: EN1092 PN10 
 
Intervallo di temperatura: fino a 60 °C 
 
Versione:  rigido, con vite passante che si estende su ciascuna estremità  
scartamento: 290 mm 
 
Capacità di scorrimento (+/-) ± 30 mm 
 
Materiali: 
 
- Corpo: Acciaio 
- Viti: acciaio zincato 
- Bulloni: acciaio zincato 
- Rondelle: acciaio zincato 
- Manicotto: Acciaio 
- Flangia: Acciaio 
- Barre fissaggio anello premi guarnizione: AISI 304| 
- Guarnizione: EPDM 
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- Barre filettate: acciaio 4,8 zincate 
 

Giunti di smontaggio 

Protezione alla corrosione: 
 
- Rivestimento interno ed esterno Rivestimento epossidico 
- Spessore del rivestimento: 300 μm 
- Colore: RAL 9005 (nero) 
 

DN n° 
1000 1 
 
Giunto di smontaggio  DN 800 
 
Giunzione rigida di elementi di connessione, per la trasmissione delle forze del tubo. 
 
Foratura flange: EN1092 PN10 
 
Intervallo di temperatura: fino a 60 °C 
 
Versione:  rigido, con vite passante che si estende su ciascuna estremità  
scartamento: 275 mm 
 
Capacità di scorrimento (+/-) ± 25 mm 
 
Materiali: 
 
- Corpo: Acciaio 
- Viti: acciaio zincato 
- Bulloni: acciaio zincato 
- Rondelle: acciaio zincato 
- Manicotto: Acciaio 
- Flangia: Acciaio 
- Barre fissaggio anello premi guarnizione: AISI 304| 
- Guarnizione: EPDM 
- Barre filettate: acciaio 4,8 zincate 
 

Giunti di smontaggio 

Protezione alla corrosione: 
 
- Rivestimento interno ed esterno Rivestimento epossidico 
- Spessore del rivestimento: 300 μm 
- Colore: RAL 9005 (nero) 
 

DN n° 
800 2 
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Giunto di smontaggio  DN 700 
 
Giunzione rigida di elementi di connessione, per la trasmissione delle forze del tubo. 
 
Foratura flange: EN1092 PN10 
 
Intervallo di temperatura: fino a 60 °C 
 
Versione:  rigido, con vite passante che si estende su ciascuna estremità  
scartamento: 275mm 
 
Capacità di scorrimento (+/-) ± 25  
 
Materiali: 
 
- Corpo: Acciaio 
- Viti: acciaio zincato 
- Bulloni: acciaio zincato 
- Rondelle: acciaio zincato 
- Manicotto: Acciaio 
- Flangia: Acciaio 
- Barre fissaggio anello premi guarnizione: AISI 304| 
- Guarnizione: EPDM 
- Barre filettate: acciaio 4,8 zincate 
 

Giunti di smontaggio 

Protezione alla corrosione: 
 
- Rivestimento interno ed esterno Rivestimento epossidico 
- Spessore del rivestimento: 300 μm 
- Colore: RAL 9005 (nero) 
 

DN n° 
700 4 
 
Giunto di smontaggio  DN 600 
 
Giunzione rigida di elementi di connessione, per la trasmissione delle forze del tubo. 
 
Foratura flange: EN1092 PN10 
 
Intervallo di temperatura: fino a 60 °C 
 
Versione:  rigido, con vite passante che si estende su ciascuna estremità  
scartamento: 275 mm 
 
Capacità di scorrimento (+/-) ± 25 mm 
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Materiali: 
 
- Corpo: Acciaio 
- Viti: acciaio zincato 
- Bulloni: acciaio zincato 
- Rondelle: acciaio zincato 
- Manicotto: Acciaio 
- Flangia: Acciaio 
- Barre fissaggio anello premi guarnizione: AISI 304| 
- Guarnizione: EPDM 
- Barre filettate: acciaio 4,8 zincate 
 

Giunti di smontaggio 

Protezione alla corrosione: 
 
- Rivestimento interno ed esterno Rivestimento epossidico 
- Spessore del rivestimento: 300 μm 
- Colore: RAL 9005 (nero) 
 

DN n° 
600 4 
 
Giunto di smontaggio  DN 500 
 
Giunzione rigida di elementi di connessione, per la trasmissione delle forze del tubo. 
 
Foratura flange: EN1092 PN10 
 
Intervallo di temperatura: fino a 60 °C 
 
Versione:  rigido, con vite passante che si estende su ciascuna estremità  
 
Materiali: 
 
- Corpo: Acciaio 
- Viti: acciaio zincato 
- Bulloni: acciaio zincato 
- Rondelle: acciaio zincato 
- Manicotto: Acciaio 
- Flangia: Acciaio 
- Barre fissaggio anello premi guarnizione: AISI 304| 
- Guarnizione: EPDM 
- Barre filettate: acciaio 4,8 zincate 
 
Protezione alla corrosione: 
 
- Rivestimento interno ed esterno Rivestimento epossidico 
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- Spessore del rivestimento: 300 μm 
- Colore: RAL 9005 (nero) 
 
Giunti di smontaggio 
DN n° 
500 5 
 
Giunto di smontaggio  DN 400 
 
Giunzione rigida di elementi di connessione, per la trasmissione delle forze del tubo. 
 
Foratura flange: EN1092 PN10 
 
Intervallo di temperatura: fino a 60 °C 
 
Versione:  rigido, con vite passante che si estende su ciascuna estremità  
scartamento: 275 mm 
 
Capacità di scorrimento (+/-) ± 25 mm 
 
Materiali: 
 
- Corpo: Acciaio 
- Viti: acciaio zincato 
- Bulloni: acciaio zincato 
- Rondelle: acciaio zincato 
- Manicotto: Acciaio 
- Flangia: Acciaio 
- Barre fissaggio anello premi guarnizione: AISI 304| 
- Guarnizione: EPDM 
- Barre filettate: acciaio 4,8 zincate 
 

Giunti di smontaggio 

Protezione alla corrosione: 
 
- Rivestimento interno ed esterno Rivestimento epossidico 
- Spessore del rivestimento: 300 μm 
- Colore: RAL 9005 (nero) 
 

DN n° 
400 20 
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Riepilogo Giunti di smontaggio in progetto: 
 
 

Giunti di smontaggio 
DN n° 

1400 1 
1200 2 
1000 1 
800 2 
700 4 
600 4 
500 5 
400 20 

 

8.8 Giunto intermateriale 
 
Questa apparecchiatura disposta, dove prevista da progetto, nel collegamento di tubazioni 
di materiali differenti, ghisa ed acciaio. 
- Applicazione: utilizzato per unire tubi di diametro esterno differente, con stesso o 
differente diametro nominale, può unire tubi in acciaio, ghisa sferoidale, PVC,ghisa, 
cemento ed altri materiali rigidi. 
- Materiale tubazione:  Acciaio 
- Fluido: Acqua 
- Temperatura massima: fino a 60°C con approvazione WRAS 
- Temperatura massima: 120 °C 
 
Materiali: 
 
- Corpo: ghisa sferoidale EN-JS 1030 (GGG-40) 
- Anello premi guarnizione: ghisa sferoidale EN-JS 1030 (GGG-40) 
- Bulloni, dadi e rondelle: acciaio zincato 
- Guarnizioni: EPDM, con approvazione WRAS 
 
Protezione alla corrosione: 
 
- Rivestimento interno ed esterno epossidico, con approvazione WRAS 
- Spessore: 300 μm 
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Giunti intermateriali  
DN n° 

1400 1 
1200 2 
800 2 
700 2 
600 2 
500 5 
400 17 
350 1 
250 1 
200 2 
160 1 
150 2 
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